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2. PROPOSITO

Aprende a identificar, analizar y mejorar procesos de trabajo mediante técnicas de estudio de tiempos y
movimientos. Esto le permite optimizar recursos y eliminar actividades innecesarias para mejorar la eficiencia.

3. SABERES

Tedricos: Desarrolla la capacidad de disefiar métodos de trabajo mas eficientes y seguros, lo que implica
la estandarizacion de tareas y la creacion de instrucciones claras y precisas para optimizar el
rendimiento de los operarios y minimizar errores.

Aprende a medir tiempos de operacidn, establecer estdndares de tiempo y evaluar el
rendimiento laboral. Esto es crucial para calcular costos laborales y planificar la produccién de
manera precisa.

Practicos: Adquiere habilidades en la implementacion de herramientas como Kaizen, Lean
Manufacturing, y Six Sigma para identificar oportunidades de mejora en los procesos y
promover una cultura de mejora continua en las organizaciones.
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- Desarrolla la habilidad para evaluar la productividad de un sistema, tanto en términos de
eficiencia operativa como de utilizacidon de recursos, lo que es clave para tomar decisiones
informadas y sostenibles en la produccién.

- Adquiere la capacidad de aplicar técnicas cuantitativas para optimizar la distribucion de
recursos, el uso de equiposy la planificacion de la produccidn, con el objetivo de reducir costos
y mejorar la eficiencia general.

- Se enfoca en el disefio ergondmico de los puestos de trabajo, reduciendo el riesgo de lesiones
y mejorando las condiciones laborales para aumentar la seguridad y el bienestar de los
trabajadores.

Actitudinales: Mejora sus habilidades de comunicacion y trabajo en equipo para liderar proyectos de mejora
de procesos, colaborar con otras areas de la organizacion y gestionar la resistencia al cambio

en la implementacion de nuevas metodologias.

4. CONTENIDOS

UNIDAD I. ESTUDIO DEL TRABAJO EN UNA EMPRESA
1.1 Conceptos generales del estudio del trabajo y de la ingenieria de métodos
1.2 Precursores:
1.2.1 Taylor
1.2.2 Gilbreth
1.2.3 Otros
1.3 Relacién de la Ingenieria de Métodos con otros departamentos de una organizacién
1.4 Definicion de estudio de movimientos y estudio de tiempos
1.5 Definicion de estudio del trabajo
1.6 Definicion de produccién y productividad
1.7 Resistencia al cambio

UNIDAD II. DIAGRAMA DE PROCESO
2.1 Diagrama de proceso de operaciones
2.1.1 Definicion
2.1.2 Elementos de formacion
2.1.3 Elaboracién y utilizacion del diagrama
2.1.4 Aplicacion practica a un proceso
2.2 Diagrama de proceso de flujo
2.2.1 Definicién
2.2.2 Elementos de formacion
2.2.3 Elementos y utilizacién del diagrama
2.2.4 Aplicacién practica a un proceso
2.3 Diagrama de proceso de recorrido
2.3.1 Definicién
2.3.2 Elementos de formacion
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2.3.3 Elementos y utilizacion del diagrama
2.3.4 Aplicacién practica a un proceso.
2.4 Diagrama hombre maquina

2.4.1 Definicién

2.4.2 Elementos de formacion

2.4.3 Elaboracion, utilizacién, determinacién y asignacidon dptima de las mdquinas
2.4.4 Aplicacién practica a un proceso

2.5 Diagrama de proceso de grupo

2.5.1 Definicién

2.5.2 Elementos de formacion

2.5.3 Elementos y utilizacion del diagrama
2.5.4 Aplicacién practica a un proceso

2.6 Elaboracion de un diagrama bimanual

UNIDAD IIl. ANALISIS DE LAS OPERACIONES
3.1 Andlisis de las operaciones
3.1.1 Concepto
3.1.2 Enfoque
3.1.3 Método
3.2 Los 10 enfoques primarios del andlisis de la operacion
3.2.1 Finalidad de la operacién
3.2.2 Disefio de la pieza
3.2.3 Tolerancias
3.2.4 Materiales
3.2.5 Proceso de manufactura
3.2.6 Preparacion herramental
3.2.7 Condiciones de trabajo
3.2.8 Manejo de materiales
3.2.9 Distribucion de equipo
3.2.10 Principio de la economia de movimientos
3.3 Andlisis de un caso practico

UNIDAD IV. ESTUDIO DE MOVIMIENTO
4.1 Definicién de estudio de movimiento
4.2 Definicidn de los movimientos fundamentales Therblings
4.3 Clasificacion de los Therblings
4.3.1 Efectivo
4.3.2 Inefectivo
4.4 Principios de economia de movimiento
4.4.1 Relativos al uso del cuerpo humano
4.4.2 Disposicion y condiciones en el sitio de trabajo
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4.4.3 Disefio de las herramientas y el equipo

4.5 Analisis del diagrama bimanual

4.5.1 Andlisis de Therblings inefectivos

4.5.2 Principios de economia de los movimientos

4.6 Disefio de la estacidon de trabajo

4.7 Diagrama bimanual propuesto

4.8 Aplicacidn a un caso practico

4.9 Divergencia y rotacional de una funcién vectorial.
4.10 Maximos y minimos de una funcién de dos variables.

UNIDAD V. ESTUDIO DE TIEMPOS CON CRONOMETRO
5.1 Definicién del estudio de tiempos
5.2 Alternativas para llevar a cabo un estudio de tiempos
5.2.1 Tanteo
5.2.2 Datos estadisticos
5.2.3 Crondmetro
5.3 Requisitos que se deben de cumplir para llevar a cabo un buen estudio del tiempo
5.3.1 Estudio de movimientos
5.3.2 Gerencia
5.3.3 Sindicatos
5.3.4 Supervisor
5.3.5 Operario
5.3.6 Analisis de tiempos
5.4 Equipo para el estudio de tiempos
5.4.1 Tablas
5.4.2 Crondmetro
5.4.3 Técnicas de cronometracion
5.5 Division de la operacién en sus elementos
5.5.1 Ciclo
5.5.2 Elementos y su clasificacién
5.5.3 Reglas para dividir la operacién en elementos
5.6 Hojas de registro
5.7 Calificacion de la actuacion
5.7.1 Conceptos de la actuaciéon normal
5.7.2 Métodos

5. ACTIVIDADES PARA DESARROLLAR LAS COMPETENCIAS

Actividades del docente:
e Hacer exposiciones orales de contenidos tedricos y demostraciones procedimentales.
e Planear, desarrollar e implementar actividades en clase a manera de taller.
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e Proponer actividades que requieran de investigacidn bibliografica (tanto en espafiol como en inglés) y
gue desarrollen la capacidad de comprension, analisis, sintesis y exposicion de resultados y conclusiones.

e Promover la sana discusién (debate) cuando sea posible.

e Establecer horarios de atencién individual extra clase.

e Disponer clases especiales que se usen con el fin de orientar en el uso de herramientas electrénicas de

apoyo.

e Programar al menos un examen parcial por cada bloque de contenidos, asi como examenes en linea que

le permitan al estudiante autoevaluarse.

Actividades del estudiante:

< Atender las exposiciones del profesor, realizando cuestionamientos cuando sea necesario para la
< comprensién de los conceptos y los procedimientos de solucion de los problemas.

< Complementar los conceptos vistos en clase con consultas a la bibliografia recomendada.

< Realizar las tareas asignadas, recurriendo a asesorias siempre que sea necesario.

< Tener una buena disposicion para trabajar en grupos de estudio y participar en clase.

6. EVALUACION DE LAS COMPETENCIAS

6.1. Criterios de desempefio

6.2 Portafolio de evidencias

- Exdmenes parciales: Resolucién de problemas
utilizando los conceptos desarrollados en clase.

- Examen ordinario: Resolucion de problemas propios
de la ingenieria que involucren el uso de los conceptos
fundamentales de calculo integral.

- Tareas asignadas: Investigacién de conceptos
fundamentales, asi como un procedimiento claro para
la solucién de problemas

- Exdmenes parciales.
- Examen ordinario.
- Tareas asignadas:

- Reportes de lectura.

6.3. Calificacion y acreditacion:

Examenes parciales y examen ordinario — 50%
Tareas asignadas —40%

Asistencia — 10%




UNIVERSIDAD AUTONOMA DE SINALOA

FACULTAD DE INGENIERIA MOCHIS
LICENCIATURA EN INGENIERIA EN PROCESOS INDUSTRIALES

CON VISION DE

o
> PROGRAMA DE ESTUDIO
7. FUENTES DE INFORMACION
Bibliografia bdsica
URL o biblioteca
Autor(es) Titulo Editorial Afio digital donde esta
disponible
Ingenieria industrial,
Niebel-Freivalds métodos, estandar y Alfa Omega.
disefio del trabajo
Estudio de tiempos y
Barnes M. Ralph o Alfa Omega.
movimientos
Biblioteca del Ciencia y Técnica,
Salvendy ] ]
Ingeniero Industrial S.A.
Distribucion de
planta: ordenacién
) racional de los )
Muther Richard Hispano Europea
elementos de
producciéon
industrial
. , Elementos de
Trujillo, Juan José ) L ) Reverte
ingenieria industrial
Bibliografia complementaria
URL o biblioteca
Autor(es) Titulo Editorial Afio digital donde esta
disponible
Ingenieria de la
Maynard, H.B produccién Reverte
industrial
Manual de la
Konz Stephan produccion de Limusa Noriega
trabajo
Introduccion al T
imusa
estudio de trabajo
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8. PERFIL DEL DOCENTE

Posee licenciatura o de preferencia grado académico en el drea de Ingenieria o de las Ciencias Naturales y exactas.
Conoce los diferentes conceptos fundamentales del calculo y la manera de transmitirlos claramente.

Demuestra habilidades didacticas de ensefianza y evaluacion del aprendizaje por competencias.

Muestra disposicion para asesorar alumnos dentro y fuera de clase.




